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© Die Erfindung betrifft eine Abscheidevorrichtung, 
insbesondere fur Klaranlagen, mit einem uber Um- 
lenkeinrichtungen gefuhrten Rechensieb aus hinter- 
einander geschalteten Rechensiebpartien. Jede Re- 
chensiebpartie besteht aus Rechenlamellen und 
Auswerflamellen und jede Rechensiebpartie weist 
wenigstens zwei Achsen auf, von welchen die in 
Bewegungsrichtung vorne liegende Achse ein Ende 
der Rechenlamellen lagert und das vorne liegende 
Ende der Auswerflamellen fuhrt, wahrend das in 
Bewegungsrichtung vorne liegende Ende der Aus- 
werflamellen auf derjenigen Achse gelagert ist, die 
das in Bewegungsrichtung hintere Ende der Re- 
chenlamellen der vorangehenden Rechensiebpartie 
lagert. Jede Rechenlamelle tragt einen in Richtung 
auf die Umlenkeinrichtung weisenden Vorsprung und 
jede Umlenkeinrichtung ist mit wenigstens zwei 
Gruppen von Mitnehmereinrichtungen versehen, mit 
welchen der Vorsprung der Rechenlamellen in Ein - 
griff bringbar ist und die peripher zu den Umlenk- 
einrichtungen sowie parallel zur Achse der Umlenk- 
einrichtungen angeordnet sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Abscheidevorrich - 
tung, insbesondere fur Klaranlagen, mit einem Liber 
Umlenkeinrichtungen gefuhrten Rechensieb aus 
hintereinander geschalteten Rechensiebpartien. 

Eine Abscheidevorrichtung, insbesondere fur 5 
Klaranlagen, ist aus der DE- 39 10 464 C2 be- 
kannt, bei der ein Rechensiebpartie, bestehend aus 
einer Vielzahl von hintereinander geschalteten Re - 
chensiebpartien uber Umlenkeinrichtungen ahnlich 
einem Forderband geleitet wird, urn Gegenstande w 
oder Partikel aus Schmutzwasser oder Abwasser 
zu eliminieren. Jede Rechensieb besteht aus einer 
Mehrzahl von parallel zueinander liegenden Re- 
chenlamellen, die ahnlich einer umlaufenden Kette 
bewegt werden und mit ihren nach auBen abste- 75 
henden Haken Gegenstande wie Feststoffe erfas- 
sen und aus dem Abwasser herausfuhren. Zur 
Reinigung des Rechensiebs dient ein Reinigungs- 
kamm, der mit den Rechenlamellen gekammt und 
die Rechenlamellen von Feststoffen befreit. 20 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Abscheidevorrichtung der vorstehend beschriebe - 
nen Art dahingehend zu verbessern, daB samtliche 
Rechenlamellen einer Siebpartie gleichzeitig an- 
getrieben werden und zugleich ein Reinigen und 25 
Abwerfen der Feststoffe an einer vorgegebenen 
Stelle ohne Verwendung von Rechensieben mog - 
lich ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelost, daB jede Rechensiebpartie aus Rechenla- 30 
mellen und Auswerflamellen besteht, und daB jede 
Rechensiebpartie wenigstens zwei Achsen auf- 
weist, von welchen die in Bewegungsrichtung vorne 
liegende Achse ein Ende der Rechenlamellen la- 
gert und das vorne liegende Ende der Auswerfla - 35 
mellen fuhrt, wahrend das in Bewegungsrichtung 
vorne liegende Ende der Auswerflamellen auf der- 
jenigen Achse gelagert ist, die das in Bewegungs - 
richtung hintere Ende der Rechenlamellen der 
vorangehenden Rechensiebpartie lagert. 40 

Die Erfindung schafft eine Abscheidevorrich - 
tung, bei der innerhalb einer Rechenpartie vor- 
zugsweise abwechselnd nebeneinander eine Re- 
chenlamelle und eine Auswerflamelle angeordnet 
sind. 45 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
dienen quer zum Rechensieb verlaufende Stabe, 
an den Umlenkeinrichtungen ausgebildete Stabe 
zum Antrieb des Rechensiebes. Durch unter- 
schiedliche Beabstandung der Stabe zur Achse der so 
betreffenden Mitnehmereinrichtung laBt sich die 
Wirkung der Mitnehmereinrichtungen in Bezug auf 
die Rechenlamellen abstimmen. Eine Gruppe der 
vorzugsweise durch Stabe gebildeten Mitnehmer- 
einrichtungen weist einen groBeren Abstand zur 55 
Achse der Umlenkeinrichtung auf als die andere 
Gruppe und gewahrleistet in der Hauptbewe- 
gungsrichtung, das heiBt im Vorlauf, eine hohe 



Kraftubertragung, wahrend die andere Gruppe von 
Mitnehmereinrichtungen mit kleinerer Distanz zur 
Achse der Umlenkeinrichtung uberwiegend dazu 
dient, einen Rucklauf des Rechensiebes fur War- 
tungszwecke zu ermoglichen. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Er- 
findung ist eine Umlenkeinrichtung als Abwerfein - 
richtung vorgesehen. Diese als Abwerfeinrichtung 
fungierende Umlenkeinrichtung weist eine weitere 
Gruppe von Mitnehmereinrichtungen auf, welche 
die Auswerflamellen aus einer zu den Rechenla- 
mellen parallelen Lage herausbewegt und zur Ent - 
fernung von Feststoffen oder dergleichen von dem 
Rechensieb dient. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der 
Erfindung ist in Verbindung mit der als Abwerfein - 
richtung dienenden Umlenkeinrichtung eine Wi - 
schereinheit vorgesehen, die mit den Auswerfla- 
mellen in Eingriff gelangt und sich zugleich mit der 
Drehung des Rechensiebes um eine feste Achse 
dreht, wodurch die Auswerflamellen wahrend ihrer 
Bewegung uber einen vorgegebenen Winkel um 
die als Abwerfeinrichtung dienende Umlenkein - 
richtung gereinigt werden. 

Nachfolgend werden bevorzugte Ausfuh - 
rungsformen der Erfindung anhand der Zeichnun - 
gen zur Erlauterung weiterer Merkmale beschrie - 
ben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer 
Abscheidevorrichtung gemaB einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform, 

Fig. 2 eine Teilansicht einer Umlenkeinrich- 
tung mit einem Teil des Rechensiebs, 

Fig. 3 eine Ansicht einer Rechenlamelle und 
einer Auswerflamelle zur Erlauterung 
ihrer lagemaBigen Zuordnung, 

Fig. 4 eine Aufsicht auf einen Teil des Re- 
chensiebs 

Fig. 5 eine Teilseitenansicht einer als Ab- 
werfeinrichtung konzipierten Umlenk- 
einrichtung, und 
Fig. 6 eine schematische Darstellung einer 
Wischereinheit zusammen mit der 
zugehorigen Abwerfeinrichtung. 
Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung eine 
Abscheidevorrichtung, die gemaB dem dargestell - 
ten Ausfuhrungsbeispiel aus einer ersten Umlenk- 
einrichtung 2, einer zweiten Umlenkeinrichtung 4 
und einer dritten Umlenkeinrichtung 6 besteht. Die 
Umlenkeinrichtung 6 dient hierbei als Abwerfein - 
richtung. Bei der Abscheidevorrichtung nach Fig. 1 
kann im Bedarfsfall eine der Umlenkeinrichtungen 
4, 6 entfallen, so daB nur zwei Umlenkeinrichtungen 
vorhanden sind. Ersichtlicherweise laBt sich die 
Zahl der Umlenkeinrichtungen entsprechend im 
Bedarfsfall erhohen oder erniedrigen und die po- 
sitionsmaBige Zuordnung verandern. Die Abwerf- 
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einrichtung 6 erfullt den Zweck, aus Abwassern 
mittels des Rechensiebs entfernte Feststoffe oder 
dergleichen im Bereich der Umlenkung des Re- 
chensiebs zum Beispiel in einem abgestellten Be- 
halter abzugeben. 

Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsform 
einer Abscheidevorrichtung ist im Bereich der als 
Abwerfeinrichtung dienenden Umlenkeinrichtung 6 
zusatzlich eine Wischereinheit 8 vorgesehen, die 
der Reinigung des Rechensiebes 7 dient und auf 
dem Rechensieb befindliche Feststoffe oder der- 
gleichen an einer definierten Stelle vom Rechen - 
sieb 7 abstreift. Zur Fuhrung des Rechensiebes 7 
zwischen den Umlenkeinrichtungen 6 und 2 kann 
zusatzlich ein Umlenkblech 10 oder dergleichen 
vorgesehen sein. 

Fig. 2 gibt eine Teilansicht einer Umlenkein- 
richtung wieder, die vorzugsweise die Umlenkein- 
richtungen 2 und/oder 4 der in Fig. 1 gezeigten 
Ausfuhrungsform bildet. Die Umlenkeinrichtung 
gemaB Fig. 2 besteht aus einer Rolle oder einer 
Trommel 12, auf welcher umfangsmaBig und in 
Richtung der Drehachse zueinander beabstandet 
Mitnehmerscheiben 14 angebracht sind, welche die 
in Fig. 2 ersichtliche, auf Mitnehmerlamellen 16 
und Auswerflamellen 18 abgestimmte Form haben. 

An der nach auBen weisenden Kante jeder 
Mitnehmerscheibe 14 sind mehrere Mitnehmer- 
einrichtungen, vorzugsweise in Form von Staben 
20, 21 , befestigt. Bei der in Fig. 2 dargestellten 
Ausfuhrungsform sind die Stabe 20, 21 nur ge- 
ringfugig in die Mitnehmerscheibe 14 eingesetzt 
oder sie stehen von der Mitnehmerscheibe 14 ab. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel einer Umlenk- 
einrichtung nach Fig. 2 ist eine erste Gruppe von 
Staben 20 vorgesehen, die einen vorgegebenen 
Abstand zur Drehachse 24 der Umlenkeinrichtung 
aufweisen. Eine zweite Gruppe von Staben 21 ist in 
vorgegebener Distanz zu den Staben 20 bzw. um 
einen vorbestimmten Winkel zu den Staben 20 
versetzt angeordnet, wobei die Stabe 21 der 
zweiten Gruppe eine kurzere Distanz zur Dreh- 
achse 24 einhalten als die Stabe 20. Die AuBen - 
kante 30 der Scheibe 14 verlauft vom Stab 21 
vorzugsweise linear nach auBen, das heiBt der 
Abstand zur Drehachse 24 wird groBer, bis die 
Kante 30 den Stab 20' der nachsten Gruppe er- 
reicht. Zwischen jedem Stab 20 und dem Stab 21 
ist vorzugsweise eine Aussparung oder Vertiefung 
vorgesehen, die mit 26 bezeichnet ist. Die Aus- 
sparung 26 hat den Zweck, einen an der Rechen - 
lamelle 16 ausgebildeten Vorsprung 28 aufzuneh- 
men, falls die Rechenlamellen 16 in Flucht der 
Scheiben 14 angeordnet sind. GemaB Fig. 2 bef- 
indet sich im Uhrzeigersinn hinter jedem Stab 20 
eine Aussparung 26, der ein Stab 21 folgt, wonach 
die Kante 30 geradlinig nach AuBen bis zum 
nachsten Stab 20' verlauft. Demzufolge halt die 



Kante 30 nach dem Stab 21 einen kleineren Ab- 
stand zur Drehachse 24 ein als am Stab 20. Dies 
bedeutet, daB die Kante 30 vom Stab 21 zum Stab 
20' mit zunehmendem Radius zur Drehachse 24 
5 ausgebildet ist. Die Stabe 20, 21 usw. sind test in 
die Mitnehmerscheibe 14 eingesetzt, vorzugsweise 
mit den betreffenden Mitnehmerscheiben 14 ver- 
schweiBt. 

Die vorstehend beschriebene Gestaltung des 

w Kantenverlaufs der Mitnehmerscheiben 14 wieder - 
holt sich jeweils in Richtung des Umfanges der 
Mitnehmerscheiben 14, wie aus Fig. 2 hervorgeht. 

Die Stabe 20, 21 verlaufen uber die gesamte 
Breite der Umlenkeinrichtung, das heiBt, die Mit- 

75 nehmerscheiben 14 und uber die durch die Mit- 
nehmerscheiben 14 definierten Abstande oberhalb 
der Trommel 12, so daB der Eingriff mit den Re- 
chenlamellen 16 des umlaufenden Rechensiebs am 
AuBenumfang jeder Trommel 12 gewahrleistet ist. 

20 Das Rechensieb besteht aus einzelnen, hin - 

tereinander geschalteten Rechensiebpartien, die 
jeweils vorzugsweise durch nebeneinander liegen - 
de Rechenlamellen 16 und Auswerflamellen 18 
gebildet sind. Ein Beispiel einer Rechenlamelle 16 

25 und einer Auswerf lamelle 18 zeigt Fig. 3 in ihrer 
jeweiligen Lagezuordnung. Aus Fig. 2 und 3 ist 
erkennbar, daB die Rechenlamellen 16 und Aus- 
werflamellen 18 mit Ausnahme ihres Bewegungs- 
weges uber einen noch zu beschreibende Aus- 

30 werfeinrichtung weitgehend parallel zueinander 
liegen. 

GemaB der Darstellung nach Fig. 3 und 4 ist in 
Bewegungsrichtung gesehen an der Vorderseite 
jeder Rechensiebpartie eine erste Achse 32 vor- 

35 gesehen, beispielsweise in Form einer Schraube. 
Die Achse 32 geht durch eine in Bewegungsrich - 
tung betrachtet am vorderen Ende, ausgebildete 
Offnung 34 der Rechenlamelle 16 hindurch, sowie 
durch eine entsprechende Offnung 36 der Aus- 

40 werflamelle 18, wobei am vordersten Ende der 
Auswerflamelle 18 eine weitere derartige Offnung 
38 ausgebildet ist. Im ruckwartigen Teil jeder Re - 
chensiebpartie befindet sich eine Achse 40, vor- 
zugsweise in Form einer Schraube, die durch die 

45 Offnung 42 am hinteren Ende jeder Rechenlamelle 
vorgesehen ist. Gleichzeitig geht die Achse 40 
durch die am vordersten Ende liegende Offnung 38 
jeder Auswerflamelle 18 hindurch, wie Fig. 4 zeigt. 
Jede Rechenlamelle 16 weist einen Hakenab- 

50 schnitt 44 auf sowie einen Vorsprung 46, die in 
Bezug auf die Achse jeder Rechenlamelle 16 etwa 
einander gegenuberliegen. Zur Form jeder Re- 
chenlamelle 16 wird auf Fig. 3 verwiesen. Bei den 
innerhalb des Rechensiebs liegenden Rechenla- 

55 mellen 16 weist der Hakenabschnitt 44 nach auBen 
und der Vorsprung 46 nach innen bzw. in Richtung 
auf die Drehachse(n). 
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Der Vorsprung 46 jeder Rechenlamelle 16 kann 
leicht gebogen oder auch hakenformig ausgebildet 
sein und hat eine Schulterbreite, die etwa dem 
Abstand zweier benachbarter Stabe 20, 21 ent- 
spricht. 

Wahrend die Rechenlamelle 16 an ihren bei - 
den Enden im Bereich der Offnungen 34, 40 gela- 
gert ist, wird jede Auswerflamelle 18 nur am vor- 
deren Ende im Bereich der Offnungen 36, 38 ge - 
lagert. Zwischen jeweils einer Auswerflamelle 18 
und einer Rechenlamelle 16 sind Abstandsele- 
mente 50, 52 vorgesehen, weiche einen vorgege- 
benen Abstand zwischen seitlich benachbarten 
Rechen - und Auswerflamellen festlegen. 

Wie Fig. 2 zeigt, werden die das Rechensieb 
bildenden Rechenlamellen 16 und Auswerflamellen 
18 in weitgehend paralleler Lage zueinander urn 
die Umlenkeinrichtung nach Fig. 2 herum bewegt, 
wobei der Hakenabschnitt 44 jeder Rechenlamelle 
16 nach auBen etwa senkrecht zur Bewegungsbahn 
absteht und im Falle der Umlenkeinrichtung 2, die 
innerhalb eines Abwasserkanals oder dergleichen 
positioniert ist, Feststoffe oder dergleichen aus 
dem Abwasser heraus erfaBt. 

Jede Auswerflamelle 18 hat im wesentlichen 
die Form eines Loffels mit einer leicht nach auBen 
ansteigenden Flanke 54, wobei die Lange der 
Auswerflamellen zwischen der Mitte der Offnung 
oder Bohrung 36 und dem hierzu entfernt liegen - 
den freien Ende kleiner gewahlt ist als der Abstand 
zwischen den beiden Bohrungen 34 und 42 der 
Rechenlamelle 16. 

Die Bewegungsrichtung des Rechensiebs ist in 
Fig. 2 durch den Pfeil B verdeutlicht. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Er- 
findung ist das Rechensieb entsprechend der vor- 
stehenden Beschreibung aufgebaut, wobei jede 
Auswerflamelle 18 mit seitlichen Rippen versehen 
ist, die vorzugsweise nur nahe der nach auBen 
weisenden Kante 56 ausgebildet sind. Die Rippen 
sind sowohl aus Fig. 3 und Fig. 4 ersichtlich und in 
Fig. 3 mit 58, 59, 60 bezeichnet. Die Rippen 58 bis 
60 haben im wesentlichen zum Ziel, den Durch - 
gang von Feststoffen durch den seitlichen Abstand 
zwischen Rechenlamelle 16 und Auswerflamelle 18 
zu verhindern. Bei Rechensieben mit kleinen Ab- 
messungen haben die Rippen 58 bis 60 zusatzlich 
eine Fuhrungsfunktion, das heiBt sie bewirken eine 
gegenseitige Abstutzung der Rechenlamellen 16 
und Auswerflamellen 18 wahrend des Bewe- 
gungsablaufs und haben eine Breite, die etwa dem 
seitlichen Abstand zwischen Rechenlamelle 16 und 
Auswerflamelle 18 entspricht. GemaB Fig. 3 ver- 
laufen die Rippen 58, 59, 60 etwa senkrecht zu der 
durch die Mitte der beiden Offnungen 32, 38 hin - 
durchgehenden Achse 61 . 

Fig. 5 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform 
einer Umlenkeinrichtung, die als Abwerfeinrichtung 



dient und die Auswerflamellen 18 im Verlaufe ihrer 
Bewegung urn die Abwerfeinrichtung radial ge - 
genuber der Abwerfeinrichtung zu verlagern. 

GemaB Fig. 5 ist eine mit 64 bezeichnete 

5 Trommel oder dergleichen vorgesehen, an deren 
Umfang in Richtung der Drehachse 70 zueinander 
beabstandet Mitnehmerscheiben 66 angeordnet 
sind. Die Formgebung der Mitnehmerscheiben 66 
entspricht im wesentlichen derjenigen, wie sie in 

w Verbindung mit Fig. 2 beschrieben ist, jedoch ist 
eine zusatzliche Gruppe von Mitnehmereinrichtun - 
gen 68, 68' vorgesehen. Die Mitnehmereinrichtun - 
gen 68, 68' sind vorzugsweise durch Stabe gebil - 
det, die einen groBeren Abstand zur Achse 70 der 

75 Auswerfeinrichtung einnehmen als die Stabe 20. 

Zweck der zusatzlichen Mitnehmerstabe 68, 
68' ist es, die Auswerflamellen 18 so zu verstellen, 
daB deren und zu der Offnung 38 abgewandtes 
freies Ende radial von der Auswerfeinrichtung weg 

20 bewegt wird. Wie Fig. 5 zeigt, werden die Aus- 
werflamellen aus ihrer parallelen Lage gegenuber 
den Rechenlamellen 16 im Uhrzeigersinn ver- 
schwenkt, wie es durch die Auswerflamellen dar- 
gestellt ist, die in Fig. 5 mit 74, 76, 78 bezeichnet 

25 sind. Die Schwenkbewegung der Auswerflamellen 
74, 76, 78 im Uhrzeigersinn wird durch die Anlage 
der Stabe 68 an der Unterkante der betreffenden 
Auswerflamellen 74, 76, 78 hervorgerufen und da - 
durch, daB die Stabe 68 auf einem groBeren Ra- 

30 dius angeordnet sind als die Stabe 20, 21. Zu - 
gleich drucken die Stabe 68, 68' auf die Ab- 
standselemente zwischen jeder Rechenlamelle 16 
und Auswerflamelle 18. Nach dem Umlauf um die 
Abwerfeinrichtung gemaB Fig. 5 werden die Ach - 

35 sen 32 wieder in Richtung auf die Abwerfeinrich - 
tung das heiBt entgegen dem Uhrzeigersinn zu - 
ruckverlagert, was eine Bewegung der freien En - 
den der Auswerflamellen 74, 76, 78 bis zu ihrer 
parallelen Lage gegenuber den Rechenlamellen 16 

40 zur Folge hat. 

Zusammenfassend wird festgehalten, daB die 
Stabe 68 gegen die Unterkante der Auswerflamel - 
len 74, 76, 78 drucken und dadurch ein Heraus - 
schwenken dieser Auswerflamellen aus ihrer ur- 

45 sprunglich parallel zu den Rechenlamellen 16 be- 
findlichen Position zur Folge haben. Durch diese 
Bewegung der Auswerflamellen 74, 76, 78 werden 
Feststoffe, die sich auf dem Rechensieb befinden, 
aus diesem herausgedruckt und von dem Re - 

50 chensieb entfernt. 

Die Umlenk- und Abwerfeinrichtungen sind 
bei den vorstehend beschriebenen Ausfuhrungs- 
formen durch eine Trommel mit an deren AuBen - 
umfang angebrachten Mitnehmerscheiben 14 ge- 

55 bildet sind. Ersichtlicherweise kann auch eine 
Welle mit entsprechend groBen Scheibenkranzen 
oder dergleichen Verwendung finden, ohne daB die 
Funktionsfahigkeit der Umlenk- und Abwerfein - 
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richtungen beeintrachtigt wird. 

Die in Fig. 5 dargestellte Abwerfeinrichtung 
weist vorzugsweise einen Antrieb in Form eines 
Planetengetriebes auf, das heiGt einen innerhalb 
der Trommel 64 liegenden Antrieb. Bel dieser 
Ausfuhrungsform befindet sich somit der Antrieb 
der in Fig. 1 gezeigten Abschaltevorrichtung im 
Bereich der mit 6 bezeichneten Abwerfeinrichtung. 
Die Anordnung des Antriebs im Bereich der Ab- 
werfeinrichtung 6 hat sich als vorteilhaft erwiesen, 
weil bei dieser Ausfuhrungsform keine Entspan- 
nung des Rechensiebs zwischen der oberen Urn - 
lenkeinrichtung 4 und der Abwerfeinrichtung 6 
eintritt. 

Aus der vorstehenden Beschreibung ergibt 
sich, daG die den Antrieb beinhaltende Abwerfein - 
richtung 6 bezuglich des Rechensiebs alle neben- 
einander liegenden Rechenlamellen einer Re- 
chensiebpartie antreibt und nicht nur einen Teil der 
Rechenlamellen jeder Rechensiebpartie. Dadurch, 
daG die Stabe 20 im Verhaltnis zu den Staben 21 
relativ weit gegenuber der Drehachse 70 der 
Trommel 64 entfernt liegen, ergibt sich ein sicherer 
Eingriff zwischen dem Nocken Oder Vorsprung 46 
und den Staben 20 im Vorlaufbetrieb, das heiGt im 
Normalbetrieb der Abscheidevorrichtung mit der 
dem Pfeil B entsprechenden Bewegungsrichtung. 
Gleichzeitig ist eine Reversierung der Laufrichtung 
des Rechensiebs bzw. der Rechensiebkette fur 
Wartungszwecke moglich, wobei in diesem Fall die 
Stabe 21 gegen die Vorsprunge 46 der Rechenla- 
mellen 16 drucken. Die Stabe 68 haben damit 
ausschlieBlich die Funktion, die Auswerf lame Men 18 
in der in Verbindung mit Fig. 5 beschriebenen Art 
aus ihrer ansonsten parallen Lage zu den Re- 
chenlamellen 16 herauszuverlagern, urn das Ent- 
fernen von Feststoffen oder dergleichen vom Re- 
chensieb zu bewirken. 

Die im Zusammenhang mit Fig. 1 beschriebe- 
ne Wischereinheit 8 befindet sich an einer vorge- 
gebenen Position seitlich der Abwerfeinrichtung 
gemaB Fig. 5. Einzelheiten der Wischereinheit 8 
sind in Fig. 6 gezeigt. Die Wischereinheit 8 ist uber 
einen Kettenantrieb vorzugsweise fest mit der 
Trommel 64 verbunden, derart, daG die Drehge- 
schwindigkeit der Wischereinheit 8 einem Mehrfa- 
chen derjenigen der Trommel 64 entspricht. Ge- 
maB Fig. 6 befindet sich die Wischereinheit 8 an 
der abfallenden Seite des Rechensiebs, jedoch 
noch in demjenigen Bereich, in welchem die Aus- 
werflamellen ihre aus dem Rechensieb herausver- 
lagerte Position einnehmen. 

Bei der in Fig. 6 gezeigten Ausfuhrungsform 
einer Wischereinheit 8 besteht die Wischereinheit 
aus zwei symmetrischen Wischerblattern 82, 84, 
die diametral einander gegenuberliegend auf einer 
Hulse oder einem Rohr 86 befestigt sind. Das Rohr 
dreht sich vorzugsweise mit einer Geschwindigkeit 



von etwa 4:1 gegenuber der Trommel 64, wodurch 
gewahrleistet ist, daG gemaB Fig. 6 das Wischer- 
blatt 82 entgegen dem Uhrzeigersinn uber die 
vordere Kante der in Fig. 6 mit 76 bezeichneten 

5 Auswerflamelle streicht, wonach das mit 84 be- 
zeichnete Wischerblatt in Beruhrung mit der Aus- 
werflamelle 74 gelangt entsprechend der Weiter- 
bewegung des Rechensiebs. Die Wischerblatter 
82, 84 haben eine Breite, die vorzugsweise der 

w Gesamtbreite des Rechensiebs entspricht, so daG 
jeweils ein Wischerblatt uber samtliche Auswerfla- 
mellen einer Rechensiebpartie hinwegbewegt wird. 
Jedes Wischerblatt 82, 84 bewegt sich somit vom 
freien Ende der Auswerflamellen in Richtung auf 

75 die mit 32 bezeichnete Achse, bevor das Wi - 
scherblatt auSer Eingriff mit der betreffenden 
Gruppe von Auswerflamellen gelangt. Zum Aus- 
gleich der Distanz zwischen den nach auGen oder 
nach vorne weisenden Kanten der Auswerflamellen 

20 im Verhaltnis zur Welle der Wischereinheit 8 ist 
jedes Wischerblatt federnd am Rohr 86 gelagert. 
Diese Lagerung sei anhand des Wischerblattes 82 
erlautert. Das Wischerblatt 82 besteht aus einer 
vorzugsweise aus Kunststoff hergestellten Platte 

25 90, die durch einen Fuhrungsklotz 91 zwischen 
zwei weitgehend zueinander parallelen Metallplat - 
ten 92, 94 verschiebbar gelagert ist. Eine mit 96 
bezeichnete Feder ubt eine Vorspannung auf die 
durch die Teile 90,91 gebildete Einheit aus und 

30 ermoglicht damit eine Reziprokbewegung der 
Platte 90 im Verhaltnis zu den Fuhrungsplatten 92, 
94. Die Bewegungsrichtung des Wischerblattes 82 
ist in Fig. 6 durch den Pfeil C verdeutlicht, das 
heiGt es ist eine gegenuber der Bewegungsrichtung 

35 des Rechensiebes gegenlaufige Bewegung vor- 
gesehen. 

Die Wischerwelle, auf welcher die Wische- 
reinheit 8 befestigt ist, dreht sich synchron zur 
Abwerfeinrichtung bzw. der Trommel 64, so daG 
40 jeweils ein Wischerblatt mit den Abwerflamellen in 
Kontakt gelangt. Durch die Wischbewegung der 
Wischereinheit 8 werden nicht nur Feststoffe, son - 
dern auch klebrige Partikel von den Auswerflamel - 
len entfernt. 

45 Die vorzugsweise an den Auswerflamellen 

ausgebildeten, senkrecht zur Achse der Auswer- 
flamellen verlaufenden Rippen 58, 59, 60 verhin - 
dern vorteilhafterweise das Eindringen von groGe- 
ren Partikeln oder Teilen in den Spalt zwischen den 

50 Auswerflamelle 18 und Rechenlamelle 16. Wahl- 
weise konnen die Rippen oder Fuhrungsstege 58, 
59, 60 auch derart groG und weit von der Auswer- 
flamelle 18 abstehend ausgebildet sein, daB sie in 
Fuhrungskontakt mit der benachbarten Rechenla- 

55 melle 16 gelangen und dadurch eine Stabilisierung 
zwischen den seitlich zueinander angeordneten 
Auswerflamellen und Rechenlamellen wahrend der 
Bewegung des Rechensiebs hervorrufen. 
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Aus vorstehender Beschreibung ist ersichtlich, daB 
die Wischerblatter 82, 84 bzw. die darin gelagerten 
plattenformigen Elemente 90 durch eine Feder- 
vorspannung in Richtung auf die Auswerflamellen 
18 gedruckt werden und wahrend der Bewegung 
der Auswerflamellen, z. B. der Auswerflamellen 74, 
76, 78, um die zugehorige Drehachse 70 herum 
einen Gleitbewegung ausfuhren, die parallel zu den 
Lagerplatten 92, 94 erfolgt, wahrend sich das Wi - 
scherblatt 82 gleichzeitig um eine mit 98 bezeich - 
nete Drehachse dreht. Die Platten 90 fuhren damit 
eine Reziprokbewegung wahrend ihrer Drehung um 
die Drehachse 98 aus und werden stets in Rich - 
tung auf diejenigen Auswerflamellen 18 zu Beginn 
ihres Eingriffs mit den Auswerflamellen 18 ge- 
druckt, deren Reinigung sie entsprechend dem je- 
weiligen Arbeitszyklus vornehmen. 

GemaB vorliegender Erfindung ist es wesent- 
lich, daB bezuglich der den Antrieb enthaltenden 
Umlenkeinrichtung samtliche Rechenlamellen in 
Eingriffsbeziehung mit den Mitnehmereinrichtungen 
20 und/oder 21 gelangen, die eine Rechensieb - 
partie bilden und somit nicht nur einzelne der Re- 
chenlamellen 16 einer Siebpartie in Eingriffsbezie- 
hung mit der Antriebseinheit stehen. Der Eingriff 
zwischen Rechensieb und der jeweiligen Mitneh - 
mereinrichtung erfolgt uber einen Winkel, der ge- 
maB Fig. 1 von der Bewegungsbahn des Rechen - 
siebs um die betreffende Umlenkeinrichtung ab- 
hangt. 

Zu diesem Zweck weist jede Umlenkeinrich - 
tung die peripher zur Umlenkeinrichtung angeord - 
neten und parallel zur Drehachse 70 der jeweiligen 
Umlenkeinrichtung liegenden Mitnehmereinrich - 
tungen, vorzugsweise in Form der Stabe 20, 21 
und/oder 68 auf. Die Stabe 20, 21 und 68 sind 
vorzugsweise Rundstabe, konnen jedoch auch 
durch Hohlstabe oder vergleichbare Elemente ge - 
bildet werden, die sich uber die gesamte Breite der 
jeweiligen Umlenkeinrichtung entsprechend der 
Breite des bewegten Rechensiebs erstrecken. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform betragt 
der Spalt zwischen einer Auswerflamelle 18 und 
einer Rechenlamelle 8 mm. Die Gesamtbreite des 
Rechensiebs betragt bei einer bevorzugten Aus - 
fuhrungsform etwa 600 mm bis 2500 mm. Die 
Rechenlamellen 16 und Auswerflamellen 18 be- 
stehen aus Kunststoff und haben eine Starke von 
etwa 4 mm. Ein derartiges Rechensieb bzw. eine 
derartige Abscheidevorrichtung dient somit zum 
Entfernen von vergleichbar feinen Feststoffen und 
wird auch als Feinrechenanordnung bezeichnet. 

Aus Fig. 3 ist ferner ersichtlich, daB die Aus- 
werflamellen 18 jeweils im Bereich ihrer beiden 
Fuhrungs- Oder Lagerbohrungen 36, 38 zwei mit 
100 bezeichnete seitliche plane Fuhrungsflachen 
aufweisen, an welchen entsprechend der Form 
dieser Fuhrungsflache 100 geformte Distanzel - 



emente 50 anliegen (Fig. 4). 
Patentanspruche 

5 1. Abscheidevorrichtung, insbesondere fur Klar- 
anlagen, mit einem uber Umlenkeinrichtungen 
gefuhrten Rechensieb aus hintereinander ge- 
schalteten Rechensiebpartien, 
dadurch gekennzeichnet, 

w daB jede Rechensiebpartie aus Rechenlamel - 

len (16) und Auswerflamellen (18) besteht, 
daB jede Rechensiebpartie wenigstens zwei 
Achsen (32, 40) aufweist, von welchen die in 
Bewegungsrichtung vorne liegende Achse (32) 

75 ein Ende der Rechenlamellen (16) lagert und 

das vorne liegende Ende der Auswerflamellen 
(18) fuhrt, wahrend das in Bewegungsrichtung 
vorne liegende Ende der Auswerflamellen (18) 
auf derjenigen Achse (40) gelagert ist, die das 

20 in Bewegungsrichtung hintere Ende der Re- 

chenlamellen (16) der vorangehenden Re- 
chensiebpartie lagert, 

daB jede Rechenlamelle (16) einen in Richtung 
auf die Umlenkeinrichtung (2, 4, 6) weisenden 

25 Vorsprung (46) tragt, daB jede Umlenkeinrich - 

tung (2, 4, 6) mit wenigstens zwei Gruppen von 
Mitnehmereinrichtungen (20, 21) versehen ist, 
mit welchen der Vorsprung (46) der Rechen - 
lamellen in Eingriff bringbar ist und die peri - 

30 pher zu den Umlenkeinrichtungen (2, 4, 6) 

sowie parallel zur Achse der Umlenkeinrich- 
tungen (2, 4, 6) angeordnet sind. 

2. Abscheidevorrichtung nach Anspruch 1 , 
35 dadurch gekennzeichnet, 

daB eine Umlenkeinrichtung (6) als Abwerf- 
einheit ausgebildet ist und eine weitere Gruppe 
von Mitnehmereinrichtungen (68) aufweist. 

40 3. Abscheidevorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die zusatzliche Gruppe von Mitnehmer- 
einrichtungen (68) peripher zu sowie parallel 
zu der Achse der Umlenkeinrichtung ange- 
45 ordnet ist. 

4. Abscheidevorrichtung nach einem der voran - 
gehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

so daB die Gruppen von Mitnehmereinrichtungen 

(20, 21, 68), jeweils unterschiedlichen Radius 
zur jeweiligen Umlenkeinrichtung (2, 4, 6) auf- 
weisen. 

55 5. Abscheidevorrichtung nach wenigstens einem 
der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mitnehmereinrichtungen (20, 21, 68) 
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durch Stabe gebildet sind. 

6. Abscheidevorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Stabe durch peripher zu den Umlenk- 
einrichtungen (2, 4, 6) angeordnete Distanzel - 
emente (14) gelagert sind, wobei die Distan- 
zelemente (14) in Richtung der Drehachse der 
Umlenkeinrichtungen (2, 4, 6) zueinander be- 
abstandet angeordnet sind. 

7. Abscheidevorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Distanzel emente (14) durch Scheiben 
gebildet sind. 

8. Abscheidevorrichtung nach wenigstens einem 
der vorangehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Auswerflamellen (18) seitliche Stege 

(58, 59, 60) aufweisen. 

9. Abscheidevorrichtung nach wenigstens einem 
der vorangehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Wischereinheit (8) vorgesehen ist, die 
urn eine Drehachse drehfahige Wischerblatter 
(82, 84) aufweist, welche zum Abstreifen der 
Auswerflamellen (18) mit diesen in Beruh- 
rungskontakt bringbar sind. 

10. Abscheidevorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Wischereinheit im Takt mit einer der 
Umlenkeinrichtungen (6) angetrieben ist. 

11. Abscheidevorrichtung nach Anspruch 9 oder 
10, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Wischerblatter (82, 86) durch eine 
Federeinrichtung (96) vorgespannt sind. 
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Fig. 3 
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